
	
ПромЭлектроГрафит


Электрощетки для двигателей, генераторов, стартеров со склада в Москве и под заказ. 


Изготовление по чертежу или образцу Заказчика.
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Заделка провода в тело электрощетки способом запрессовки (З) производится путем приложения сжимающего усилия к щетке в соответствующее отверстие которой введен токопровод.


Крепление провода в тело щетки способом канапатки (К) производится путем сверления в готовом изделии отверстия, в которое вводится конец токопровода и засыпается медный порошок. По мере поступления в отверстие порошок утрамбовывают, в результате чего он уплотняется и конец провода оказывается заканапаченным. 


Заделка провода в тело щетки способом развальцовки (Р) помимо сверления отверстий в щетке требует применение специальных трубок и шайб.


При заделке провода в тело щетки способом пайки (П) контакт между проводом и телом щетки  осуществляется припоем. В ГОСТ Р 53617-2009 отсутствует.


Данный способ заделки провода описан в ГОСТ 12232-89. В ГОСТ Р 53617-2009 - отсутствет.


На практике, в щетках отечественного производства не встречается. Как правило, в щетках зарубежного производства. При отечественном производстве заменяется крепленим провода развальцовкой.


В ГОСТах отсутствует.
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ПОЛИТИКА КОНФЕДИЦИАЛЬНОСТИ ДЛЯ ПОСЕТИТЕЛЕЙ САЙТА:


На данном сайте не производится сбор любой информации о любых посетителях сайта. Не производится регистрация и отсутствует личный кабинет. На нем размещена исключительно справочная техническая информация  относящаяся к поставляемым товарам и информация об ООО "ПромЭлектроГрафит".


Политика в отношении обработки ПД











	

	
		
			

			

			

		

		
			
				

				
				
				
					
						
							

						

					

				

			

			
				
 
			

			
			
			


		

	



